Transfer termiczny
Nowoczesna technika druku posredniego na przedmiotach

Transfer termiczny (heat transfer) jest obrazem
nadrukowanym  wstepnie, zwykle w wielu kolorach, na
nosniku w postaci tasmy. Transfer termiczny jest nanoszony
na przedmiot drukowany za pomocg grzanego, wywiera-
jacego wymagany docisk, stempla.

Do druku transferéw termicznych stosowane sg najczesciej
wielokolorowe maszyny sitodrukowe. Uzywane s3g rowniez
maszyny drukarskie wklestodrukowe i fleksograficzne.

Transfer termiczny ziozony jest z szeregu warstw farb
drukowanych selektywnie na nosniku bedacym tasma papierowg
lub poliestrowa. Farby sg nanoszone w odwrotnej kolejnosci -
pierwsza bedzie warstwa, ktéra okaze sie warstwg zewnetrzng
po naniesieniu transferu na przedmiot, ostatnia warstwa bedzie
stykata sie wtedy z powierzchnig przedmiotu. Mozliwe jest
stosowanie dodatkowych warstw w celu poprawienia przylegania,
odpornosci chemicznej i mechanicznej, odpornosci na
promieniowanie UV lub spetnienia innych wymagan wynikajgcych
z zastosowania przedmiotu.

Do nanoszenia transferow termicznych stosowane sg urzadzenia
podobne do maszyn uzywanych do znakowania folig na gorgco
(hot foil printer). Poniewaz wymagane jest wilasciwe
umieszczenie obrazu na przedmiocie, urzadzenia wyposazone sg
w precyzyjny mechanizm przesuwu tasmy nosnika z
optoelektronicznym systemem pozycjonowania. Doktadnos¢
pozycjonowania transferu moze by¢ nawet wyzsza od
doktadnosci wykonania przedmiotu.

Do aplikacji transferow stosuje sie stemple pfaskie, ksztattowe, dostosowane do ksztattu przedmiotu,
oraz walcowe - do nanoszenia transferow o znacznej dlugosci na powierzchnie ptaskie. W odréznieniu
od stempli stosowanych do znakowania folig na goraco, stemple do transferu termicznego nie musza
posiadac precyzyjnego konturu odpowiadajagcego nanoszonemu obrazowi.

Zaletg transferow termicznych jest doktadne, szybkie, w petni powtarzalne, nanoszenie obrazéw
wielokolorowych na przedmioty z tworzyw sztucznych, metalu, ceramiki, gumy. Zapewniona jest
grubos¢ warstwy farby niemozliwa do uzyskania w druku tamponowym. Czas naniesienia
wielokolorowego obrazu jest krétki, przedmiot nie wymaga suszenia po nadruku, stanowisko druku nie
stwarza zagrozenia dla srodowiska. Nie wymagana jest parametryzacja warunkéw druku, niezbedna
dla uzyskania powtarzalnych rezultatéw w sitodruku lub druku tamponowym. Urzgdzenie nanoszgce
transfery moze by¢ ftatwo zautomatyzowane. Termiczne nanoszenie transferow wspomaga efekt
termodyfuzji zwiekszajac odpornos¢ nadrukéw na Scieranie. W wielu przypadkach transfery termiczne
moga by¢ nanoszone na nieaktywowane poliolefiny (PP, PE).

Transfery termiczne stosowane sg do nanoszenia obrazéw na elementy urzadzen elektronicznych,
AGD, elementy dla motoryzacji, opakowania kosmetykéw.

Ekonomicznym warunkiem stosowania transferow termicznych jest wielko$¢ serii, przy mniejszych
seriach przygotowanie transferéw moze okazac sie zbyt kosztowne.

TAMPOTECHNIKA (www.tampotechnika.com.pl) pomoze Panstwu w przeprowadzeniu analizy
ekonomicznej zastosowania transferéw termicznych w Waszej produkcji, zapewni wykonanie
najwyzszej jakosci transferow i dostawe urzadzen.



Pionowe nanoszenie transferow

Webtrak urzadzenie pozycjonujace transfery

+ dokfadnos¢ pozycjonowania — 0,25-0,4 mm
* pozycjonowanie za pomocg fotoelementu

* sita nacisku 1-12ton

+ doktadne ustawienie tasmy w osiach X-Y

Accutrak urzadzenie pozycjonujgce transfery o wysokiej
doktadnosci

* zlozony system fotooptyczny wykrywajgcy potozenie
paseréw na gtowicy

+ doktadne ustawienie tasmy w osiach X-Y- R

* glowica nastawna w osiach X-Y-R dla ustawienia
wzgledem powierzchni dekorowanej

* .ptywajace” uchwyty czesci zapewniajg najwiekszg
dokfadnosc¢ ustawienia czesci wzgledem transferu

Rolowe nanoszenie transferow

R8BX urzadzenie do rolowego nanoszenia transferow
termicznych

= mozliwo$¢ nanoszenia duzych transferow

= dekoracja powierzchni ptaskich lub o duzych promieniach
krzywizny

= precyzyjna regulacja potozenia tasmy w osiach X-Y




Nanoszenie transferéw na obwodzie czesci

Acrobot Il urzadzenie do nanoszenia transferéw termicznych
na obwodzie czesci o praktycznie dowolnym przekroju
(do 360 °)

* czesci o przekroju owalnym, okragtym, kwadratowym,
trojkatnym, wielobocznym

* unikalny uktad sterowania w wielu osiach

* uktad samouczacy sie

* fatwa integracja w systemy automatyczne

US VPC urzadzenie do nanoszenia transferéw termicznych na
obwodzie czesci cylindrycznych (opakowania kosmetykow,
dtugopisy, otéwki itp.)




